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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Odlewnictwo i obrdbka plastyczna

Przedmiot
Kierunek studiow Rok/semestr
Inzynieria cyklu zycia produktu 1/2
Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiéw
ogdlnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
drugiego stopnia angielski
Forma studidw Wymagalnosc
stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
10 20
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Pawet POPIELARSKI

email: pawel.popielarski@put.poznan.pl
tel. +48 61 665-2467

Wydziat Inzynierii Mechanicznej

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne

Student ma podstawowe wiadomosci z zakresu technologii bezubytkowych oraz na temat maszyn i
urzgdzen stosowanych w tych technologiach. Ponadto umie pozyskiwa¢ informacje z literatury polskiej i
obcojezycznej oraz z internetu, potrafi wykorzysta¢ nabytg wiedze do wyboru strategii wyboru
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technologii. Rozumienie koniecznosci uczenia sie, zdobywania i synergii nowej wiedzy i wspétpracy w
zespotach projektowania wirtualnego i wspétbieznego.

Cel przedmiotu
Pogtebienie wiedzy z wybranych bezubytkowych technologii wytwarzania

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Ma szczegdtowa wiedze w zakresie wybranych bezubytkowych technologii, zna wspotczesne
tendencje i kierunki rozwoju odlewnictwa i obrébki plastyczne;.

2. Student umie oceni¢ koncepcje konstruktora w kwestii oceny trafnosci wyboru materiatu i technologii
jego przetworzenia, ma podstawy wiedzy stuzgcej optymalizowaniu rozwigzan konstrukcyjnych w
aspekcie lokalnych wtasciwos$ci materiatu i wytezenia eksploatacyjnego wyrobu.

3. Ma szczeg6towq wiedze o niszczgcych i nieniszczgcych metodach identyfikacji stref w materiatach
otrzymywanych technikami , high technology”.

4. Ma podstawowq wiedze dotyczacg zarzgdzania jakoscig.

5. Ma szczego6towq wiedze o metodach lokalnego doskonalenia struktur wyrobéw otrzymywanych w
poszczegdlnych technologiach materiatowych.

Umiejetnosci
1. Student potrafi dobieraé technologie wytwarzania dla wyrobow ksztattowanych technologiami
materiatowymi.

2. Student potrafi stosowaé metody rapid prototyping do wytwarzania wyrobéw metalowych.

Kompetencje spoteczne
1. Student rozumie potrzebe ciggtego uczenia sie; potrafi inspirowad i organizowaé proces uczenia sie
cztonkdéw zespotu.

2. Student potrafi wspdtdziatac i pracowac w zespole, przyjmujgc w niej rézne role.
3. Student potrafi mysle¢ i dziataé w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy.
4. Student jest otwarty na dyskusje o zagadnieniach technicznych.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujacy sposéb:
Wyktad:

Pisemne zaliczenie przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1
do 80,0 - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Laboratorium:
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Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg wskazan
prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac zaliczenie laboratoriéw wszystkie ¢wiczenia musza
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tresci programowe
Wyktad:

Trendy w swiatowej produkcji odlewdw w réznych branzach i gospodarce. Kierunki rozwoju technologii i
metalurgii stopdw, specjalne metody odlewania: odlewanie cisnieniowe, tiksotropowe, odlewanie
metodg wytapianych modeli. Odlewanie jako specyficzny produkt kompozytowy z gradientem
wtasciwosci mechanicznych. Sterowanie lokalnymi wtasciwos$ciami odlewdéw. Symulacja procesu
odlewania. Zastosowanie druku 3D w odlewni: formy odlewnicze, modele odlewnicze. Przyktady
zastosowania szybkiego prototypowania w odlewni. Podstawowe informacje teoretyczne na temat
kierunkdw rozwoju obrébki plastycznej metali i ich stopdw, operacji technologicznych ksztattowania
wyrobéw z blach oraz obrdbki objetosciowej. Zmiany wtasciwosci wyrobow po procesie ksztattowania
obrébka plastyczng. taczenie blach metodg przettoczng oraz ksztattowanie obrzezy owtoréw
technologig wywijania tarciowego.

Laboratorium:
1. Projektowanie technologii odlewania z wykorzystaniem systemoéw CAD / CAE.
2. Komputerowa symulacja procesu odlewania w kodzie NovaFlow & Solid.

3. Produkcja odlewdw precyzyjnych z wykorzystaniem modeli wykonanych metodg Rapid Prototyping w
odlewnictwie artystycznym i prototypowaniu.

4. Odlewanie odsrodkowe i prézniowe.

5. taczenie blach metodg przettoczng

6. Ksztattowanie obrzezy otwordéw technologia wywijania tarciowego.

7. Giecie blach.

8. Ksztattowanie blach przy uzyciu gumy.

Metody dydaktyczne

Wyktad: prezentacja multimedialna, ilustrowana przyktadami podawanymi na tablicy.
Laboratorium: wykonanie zadan podanych przez prowadzgcego - ¢wiczenia praktyczne.

Literatura
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Bilans nakfadu pracy przecietnego studenta

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACJI PUNKTOW (ECTS)

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,0

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)?

1 niepotrzebne skresli¢ lub dopisac inne czynnosci
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